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1. Штуцер входа затворной жидкости 

2. Штуцер выхода затворной жидкости 

3. Штуцер входа охлаждающей жидкости 

4. Штуцер выхода охлаждающей жидкости 
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ОПРОСНЫЙ лист ЗАКАЗА ТОРЦОВОГО УПЛОТНЕНИЯ
	Наименование организации, адрес:
	

	Фамилия, имя, отчество:
	

	Должность:
	

	Код города:
	
	Телефон:
	
	Факс:
	
	E-mail
	


	Количество заказываемых изделий, шт.
	

	ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Тип уплотнения (план по АРI 682)
	
	Одинарное (02)
	
	Двойное (53)
	
	Двойное типа “Тандем” (52)

	характеристики агрегата

	Наименование и марка агрегата
	

	Частота вращения вала, с-1, об/мин
	

	Завод изготовитель
	

	Затворная жидкость, совместимая с перекачиваемой средой
	

	ХАРАКТЕРИСТИКИ ПЕРЕКАЧИВАЕМОГО ПРОДУКТА (УПЛОТНЯЕМОЙ СРЕДЫ)

	Параметры
	Min
	Max

	Давление в сальниковой камере (давление на всасывании), МПа
	
	

	Температура в сальниковой камере, 0С
	
	

	Температура кипения при рабочем давлении, 0С
	

	Наименование перекачиваемого продукта
	

	Вязкость, см2/с
	

	Показатель рН (для водных растворов)
	

	Наличие твердых включений, г/л (%)
	

	Токсичность по ГОСТ 12.1.005-88 (ПКД, мг/м3)
	

	Взрывоопасность по ГОСТ 12.1.011-78
	

	Класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76
	

	Полимеризация, кристаллизация и т.п.
	

	конструктивные размеры, необходимые для заказа

	Диаметр вала (без втулки) в месте установки уплотнения, мм
	Dвала
	

	Диаметр сальниковой камеры, мм
	Dс.к.
	

	Глубина сальниковой камеры, мм
	L1
	

	Максимальная величина монтажного пространства (от торца сальниковой камеры до максимально выступающей части (крышки, шпильки, головки болта и т.д.), мм
	L2
	

	Диаметр окружности центров отверстий под болты крепления, мм
	Dболт
	

	Максимальный диаметр фланца торцового уплотнения, мм
	Dфл.
	

	Диаметр отверстия под болты крепления, мм
	d отв.
	

	Количество отверстий под болты крепления, шт.
	n
	

	Угол расположения крепежных отверстий по отношению к горизонту
	α0
	

	Угол расположения штуцеров входа затворной жидкости
	α1
	

	Угол расположения штуцеров выхода затворной жидкости
	α2
	

	Угол расположения штуцеров входа охлаждающей жидкости
	α3
	

	Угол расположения штуцеров выхода охлаждающей жидкости
	α4
	

	Направление вращения (со стороны привода)
	
	

	Особые условия, которые необходимо учесть при проектировании и изготовлении
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